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კურიკულუმი

	ფაკულტეტის დასახელება
	საინჟინრო ტექნიკური ფაკულტეტი

	პროგრამის დასახელება
	კვების ინდუსტრიის ინჟინერია,  საწარმოო პროცესების და მანქანების მართვა.

	მისანიჭებელი აკადემიური ხარისხი/კვალიფიკაცია
	სამრეწველო ინჟინერიისა და ტექნოლოგიის ბაკალავრი
Bachelor of  Industrial Engineering and Technology                                                                           


	პროგრამის ხანგრძლივობა/მოცულობა (სემესტრი, კრედიტების რაოდენობა)
	პროგრამის მოცულობა კრედიტებით:  240 კრედიტი, ხანგრძლივობა - 8 სემესტრი;
ერთი სემესტრი 15 კვირა.
   ერთი კრედიტი -25 ასტრონომიული საათი, სულ  6000 სთ.
ზოგადსაუნივერსიტეტო კურსები - 15 კრედიტი

ზოგადსაფაკულტეტო კურსები -83 კრედიტი

ზოგადსაფაკულტეტო არჩევითი კურსები -18 კრედიტი

პროგრამის სავალდებულო კურსები - 70
არჩევითი მოდულების კურსები - 54


	სწავლების ენა
	ქართული

	პროგრამის შემუშავების  და განახლების თარიღი
	01.07.2014

01. 11. 2017

	პროგრამაზე დაშვების წინაპირობები (მოთხოვნები)
	სრული საშუალო ან მისი ექვივალენტური განათლების დამადასტურებელი დოკუმენტი. საქართველოს მოქალაქეებისათვის ერთიანი ეროვნული გამოცდების (სამი  სავალდებულო– ქართული ენა, უცხო ენა და ზოგადი უნარები და  ერთ–ერთი შემდეგი არჩევითი საგნებიდან: მათემატიკა,  ფიზიკა, ქიმია, გეოგრაფია, ისტორია) ჩაბარების დოკუმენტი,  რომელიც   მას ანიჭებს  სტუდენტის სტატუსს ან  ექვივალენტური დოკუმენტი უცხო ქვეყნის  მოქალაქეებისათვის  სახელმწიფოებს შორის  შესაბამისი ხელშეკრულების არსებობის  შემთხვევაში.

	პროგრამის  მიზნები
	შრომითი ბაზრის მოთხოვნილებიდან გამომდინარე მოამზადოს ინჟინერიის მიმართულებით ბაკალავრი ,,სამრეწველო ინჟინერია და ტექნოლოგია" სპეციალო​ბით, რომელიც საბაზისო  განათლებაზე  დაფუძნებული ცოდნის, უნარებისა და ღირებულებების მიღწეული   დონით შეესაბამება უმაღლესი განათლების კვალიფი​კა​​ციათა ჩარჩოს პირველ საფეხურს, დარგობრივი მიმართულებით სტუდენტს განუვითაროს კომპეტენციები ტექნიკური, ტექნოლო​გიური და ორგანიზაციული ხასიათის ამოცანების გადასაჭრელად და შეძენილი კომპეტენციების საფუძველზე ჰქონდეს მრავალმხრივი, ასევე პიროვნული განვითარების შესაძლებლობა. ჩამოუყალიბოს სამოქალაქო ღირებულებები და პატრიოტიზმის პრინციპები. 

	სწავლის შედეგები  და კომპეტენციები ( ზოგადი და დარგობრივი)


	ცოდნა და გაცნობიერება

	ზოგადი: სფეროს ფართო ცოდნა, რომელიც მოიცავს თეორიებისა და პრინციპების კრიტიკულ გააზრებას. სფეროს კომპლექსური საკითხების გაცნობიერება;
დარგობრივი: კვების ინდუსტრიის ინჟინერია, საწარმოო პროცესების და მანქანების მართვა სპეციალიზაციის კურსდამთავრებულმა იცის: 
· საბუნებისმეტყველო და ზოგადტექნიკური საგნების ძირითადი ცნებები, კანონები და თეორიული საფუძვლები;
· ეკონომიკური დისციპლინების საფუძვლები;
· ტექნოლოგიური პროცესები და მათი ავტომატიზირებული მართვა;
· ტექნოლოგიური მოწყობილობების მოქმედების, სერვისის, მონტაჟის და ექსპლუატაციის პრინციპები; 
·   შეუძლია სფეროს კომპლექსური საკითხების გაცნობიერება.

	ცოდნის პრაქტიკაში გამოყენების უნარი

	ზოგადი: სფეროსათვის დამახასიათებელი და ასევე ზოგიერთი გამორჩეული მეთოდის გამოყენება პრობლემების გადასაჭრელად, კვლევითი ან პრაქტიკული ხასიათის პროექტის განხორციელება წინასწარ განსაზღვრული მითითებების შესაბამისად.
დარგობრივი: შეუძლია
·  ტექნოლოგიური მანქანების, კვანძების, დეტალების ნახაზების გამოხაზვა და წაკითხვა,
·  დარგის მცირე საწარმოების დაგეგმარების, მენეჯმენტის, მარკეტინგის, ლოჯისტიკის საკითხების გადაწყვეტის პროცესში მონაწილეობის მიღება; 
· ტექნოლოგიური მანქანების, კვანძების,  დეტალების ტექნოლოგიური დამუშავების პროცესების გაგება და გააზრება; 
· ტექნოლოგიური მანქანების ექსპლუატაცია, სარემონტო სამუშაოების წარმოება და ავტომატური მართვის სისტემების ოპერირება; 
· ტექნოლოგიური, პრინციპული, კონსტრუქციული, კინემატიკური სქემების შედგენა, თანამედროვე მოწყობილობების  და მათი მართვის მეთოდების შერჩევა წარმოების სპეციფიკის  გათვალისწინებით.

	დასკვნის უნარი

	ზოგადი: სფეროსათვის დამახასიათებელი მონაცემების შეგროვება და განმარტება, ასევე განყენებული მონაცემებისა და/ან სიტუაციების ანალიზი სტანდარტული და ზოგიერთი გამორჩეული მეთოდის გამოყენებით, დასაბუთებული დასკვნის ჩამოყალიბება. 

 დარგობრივი: მოპოვებული ინფორმაციის ანალიზის საფუძველზე შეუძლია
· ტექნოლოგიური მოწყობილობების მდგომარეობის შეფასება; 
· მათი მუშაობისას შექმნილი ავარიული სიტუაციების ანალიზი; 
· შეუძლია შესწავლილი თეორიებისა და პრინციპების კრიტიკული გააზრება;
· ოპტიმალური ვარიანტის ამოცნობა და პრობლემის თავიდან აცილების გზების შემუშავება.

	კომუნიკაციის უნარი

	ზოგადი: იდეების, არსებული პრობლემებისა და გადაჭრის გზების შესახებ დეტალური წერილობითი ანგარიშის მომზადება და ინფორმაციის სპეციალისტებისა და არასპეციალისტებისათვის ზეპირად გადაცემა ქართულ და უცხოურ ენებზე, თანამედროვე საინფორმაციო და საკომუნიკაციო ტექნოლოგიების შემოქმედებითად გამოყენება.  

დარგობრივი: შეუძლია
· თანამედროვე საინფორმაციო და საკომუნიკაციო ტექნოლოგიების გამოყენებით საჭირო ინფორმაციის მოძიება და დამუშავება; 
· ზეპირი და წერილობითი კომუნიკაცია ქართულ და  რომელიმე უცხო ენაზე;


	სწავლის  უნარი

	ზოგადი:   საკუთარი სწავლის პროცესის თანმიმდევრულად და მრავალმხრივად შეფასება;
დარგობრივი: შეუძლია
· შეისწავლოს ტექნოლოგიური მანქანების და აპარატების აგებულება და მუშაობის პრინციპები;

· შეისწავლოს ტექნოლოგიურ მოწყობილობებში მიმდინარე პროცესები; 

· განსაზღვროს აუცილებლობა სწავლის დონის  შემდგომი გაღრმავების და სრულყოფის შესახებ; 

· შრომის ბაზრის შესწავლის საფუძველზე განსაზღვროს შემდგომ საფეხურზე სწავლის გაგრძელების შესაძლებლობა და საჭიროება.

	ღირებულებები 
	ზოგადი: ღირებულებების ფორმირების პროცესში მონაწილეობა და მათ დასამკვიდრებლად სწრაფვა
დარგობრივი: 

· ფლობს ჰუმანიტარული ცოდნის საფუძვლებს,

· იცის ის ეთიკური და საკანონმდებლო ნორმები, რომელთა საფუძველზეც უნდა მოქმედებდეს  საზოგადოებაში.
· მუშაობის პროცესში ხელმძღვანელობს პროფესიული და ადამიანური ეთიკის ნორმებით;
· გათავისებული აქვს წარმოების ეკოლოგიური პრობლემები;
· იცავს შრომისა და სიცოცხლის უსაფრთხოების ნორმებს;
· გათავისებული აქვს ის საფრთხეები, რაც შეიძლება გამოიწვიოს ტექნოლოგიური მანქანის და მოწყობილობების მწყობრიდან გამოსვლამ.

	სწავლების მეთოდები
	სწავლების ფორმები: ლექცია, ლაბორატორიული, პრაქტიკული მუშაობა, ჯგუფში მუშაობა, სასწავლო პრაქტიკა, საწარმოო პრაქტიკა.

სწავლების  მეთოდები: თეორიული მასალის გადაცემა,   კითხვა–პასუხის სესია, დისკუსია, დებატი და პრაქტიკული სიტუაციების გარჩევები. 
სწავლის  მეთოდები: სააუდიტორიო მუშაობა - ლექცია, პრაქტიკული, ლაბორატორიული, სალექციო მასალისა და საშინაო დავალების მომზადება, ბიბლიოთეკაში მუშაობა, სარეიტინგო შეფასე​ბისათვის მზადება, რეფერატის, პორტფოლიოს შესრულება, დამოუკიდებლად შესრულებული სამუშაოს, პროექტის ან მოხსენების პრეზენტაცია.

	პროგრამის სტრუქტურა
	პროგრამა შედგება:

ზოგადსაუნივერსიტეტო კურსებისაგან - 15 კრედიტი;
ზოგადსაფაკულტეტო კურსებისაგან -83 კრედიტი;
ზოგადსაფაკულტეტო არჩევითი კურსებისაგან -18 კრედიტი;
პროგრამის სავალდებულო კურსებისაგან - 70 კრედიტი;
არჩევითი მოდულები:

ა. კვების საწარმოთა ტექნოლოგიური მოწყობილობები და სერვისი - 54 კრედიტი;
ბ. კვების საწარმოთა ტექნოლოგიური პროცესების მართვა - 54 კრედიტი;
გ. სამაცივრო ტექნიკა და ტექნოლოგია - 54 კრედიტი.


	შეფასების წესი
	სასწავლო კურსის მაქსიმალური შეფასება 100 ქულის ტოლია;

შეფასების ფორმები - ერთჯერადი შუალედური შეფასება, აქტივობა პრაქტიკულ და ლაბორატორიულ მეცადინეობაზე და დასკვნითი შეფასება, რომელთა ჯამი წარმოადგენს საბოლოო შეფასებას;

შეფასების კომპონენტები - შეფასების ფორმების ნაწილი, რომელიც განსაზღვრავს სტუდენტის ცოდნის ან/და კომპეტენციის შეფასების ხერხს/ხერხებს, რომელიც შეიძლება აერთიანებდეს შეფასების ერთგვაროვან მეთოდებს (ზეპირი/წერითი გამოცდა, ზეპირი გამოკითხვა, პრაქტიკული. თეორიული სამუშაო).

შეფასების მეთოდები - სასწავლო კურსით/კომპონენტით განსაზღვრული სწავლის შედეგების მიღწევის შესაფასებლად გამოსაყენებლი საშუალებები (ტესტი, დემონსტრირება, პრეზენტაცია, დისკუსია, სამუშაო ჯგუფში მუშაობა, პრაქტიკული/თეორიული დავალების შესრულება).
შეფასების კრიტერიუმები - შეფასების მეთოდის საზომი ერთეული, რითაც დგინდება სწავლის შედეგების მიღწევის დონე.

შეფასების სქემა თითოეული კონკრეტული კურსისათვის მოცემულია სილაბუსებში, რომლებიც წარმოდგენილია პროგრამის დანართში.

       სტუდენტის საბოლოო შეფასებების მიღება ხდება სემესტრის მანძილზე მიღებული შუალედური შეფასების, აქტივობის და დასკვნითი გამოცდის შეფასების დაჯამების საფუძველზე. სასწავლო კურსის მაქსიმალური შეფასება 100 ქულის ტოლია.
   დასკვნით გამოცდაზე გასვლის უფლება ეძლევა სტუდენტს, რომლის  შუალედური შეფასებების კომპონენტებში მინიმალური კომპეტენციის ზღვარი ჯამურად შეადგენს არანაკლებ 18 ქულას.

       დასკვნით გამოცდაზე სტუდენტის მიერ მიღებული შეფასების მინიმალური ზღვარი განისაზღვროს 15 ქულით. 

      დასკვნით გამოცდაზე 15 ქულაზე ნაკლები შეფასების მქონე სტუდენტი, მიუხედავად მისი მიღწევებისა შეფასების სხვა კომპონენტებში, შეფასდეს  FX–ით (ვერ ჩააბარა).
შეფასების სისტემა ითვალისწინებს:
ა) ხუთი სახის დადებით შეფასებას:
ა.ა) (A) ფრიადი – მაქსიმალური შეფასების 91% და მეტი;
ა.ბ) (B) ძალიან კარგი – მაქსიმალური შეფასების 81-90%;
ა.გ) (C) კარგი – მაქსიმალური შეფასების 71-80%;
ა.დ) (D) დამაკმაყოფილებელი – მაქსიმალური შეფასების 61-70%;
ა.ე) (E) საკმარისი – მაქსიმალური შეფასების 51-60%;
ბ) ორი სახის უარყოფით შეფასებას:
(FX) ვერ ჩააბარა – მაქსიმალური შეფასების 41-50 ქულა, რაც ნიშნავს, რომ სტუდენტს  ჩასაბარებლად მეტი მუშაობა სჭირდება და ეძლევა დამოუკიდებელი მუშაობით დამატებით გამოცდაზე ერთხელ გასვლის უფლება;
(F) ჩაიჭრა – მაქსიმალური შეფასების 40 ქულა და ნაკლები, რაც ნიშნავს, რომ სტუდენტის მიერ ჩატარებული სამუშაო არ არის საკმარისი და მას საგანი ახლიდან აქვს შესასწავლი.
საგანმანათლებლო პროგრამის სასწავლო კომპონენტში, FX-ის მიღების შემთხვევაში დამატებთი გამოცდა დაინიშნება დასკვნითი გამოცდის შედეგების გამოცხადებიდან არანაკლებ 5 კალენდარულ დღეში. სტუდენტის მიერ დამატებით გამოცდაზე მიღებულ შეფასებას არ ემატება დასკვნით შეფასებაში მიღებული ქულათა რაოდენობა. დამატებით გამოცდაზე მიღებული შეფასება არის დასკვნითი შეფასება და აისახება საგანმანათლებლო პროგრამის სასწავლო კომპონენტის საბოლოო შეფასებაში. დამატებით გამოცდაზე მიღებული  შეფასების გათვალისწინებით საგანმანათლებლო კომპონენტის საბოლოო შეფასებაში 0-50 ქულის მიღების შემთხვევაში, სტუდენტს უფორმდება შეფასება  F-0 ქულა.



	დასაქმების სფეროები
	ა) კვების საწარმოთა ტექნოლოგიური მოწყობილობები და სერვისი - სპეციალიზაციის კურსდამთავრებული შეიძლება დასაქმდეს კვების მრეწველობის საწარმოებში, როგორიცაა: პურის, მაკარონის, ჩაის, საკონდიტრო, რძის, ღვინის, ლუდის, უალკოჰოლო სასმელების, საკონსერვო, ხორცის, თევზის და სხვა კვების მცირე და დიდი საწარმოები, ტექნოლოგიური მოწყობილობების ექსპლუატაციის, სერვისის, მონტაჟის და რემონტის განხრით.


ბ) კვების საწარმოთა ტექნოლოგიური პროცესების მართვა - სპეციალიზაციის კურსდამთავრებული შეიძლება დასაქმდეს კვების მრეწველობის საწარმოებში, როგორიცაა: პურის, მაკარონის, ჩაის, საკონდიტრო, რძის, ღვინის, ლუდის, უალ​კოჰოლო სასმელების, საკონსერვო, ხორცის, თევზის და სხვა კვების მცირე და დიდი საწარმოები, ტექნოლოგიური პროცესების კონტროლისა და მართვის განხრით. 


გ) სამაცივრო ტექნიკა და ტექნოლოგია - სპეციალიზაციის კურსდამთავრებული შეიძლება დასაქმდეს სამაცივრო საწარმოებში, როგორიცაა: სამაცივრო კომბი​ნა​ტები, მაცივრებისა და კონდიციონერების მწარმოებელი საწარმოები, საზოგა​დოებ​რივი კვების ობიექტები, ავტო სერვისის ცენტრები, საბაჟო ორგანიზაციები (სამა​ცივ​​​​რო ტერმინალები), სადისტრიბუციო ფირმები, შუძლიათ შექმნან საკუთარი მცირე საწარმოები კვების პროდუქტების შენახვის ან სამაცივრო ტექნიკის, კონდიციონერების მონტაჟის და რემონტის განხრით.

	სწავლისათვის აუცილებელი დამხმარე პირობები / რესურსები
	პროგრამის განხორციელებისათვის გამოიყენება უნივერსიტეტის სააუდიტორიო ფონდი, რომლებიც განთავსებულია მე-7, მე-8 და მე-9 კორპუსებში, კომპიუტერული კლასი. პროგრამას გააჩნია მულტიმედიური საშუალებებით აღჭურვილი ერთი სასწავლო აუდიტორია მე-9 კორპუსში, სადაც განთავსებულია კომპიუტერი, პროექტორი, სლაიდების პროექტორი, სლაიდები თემატიკის მიხედვით; კვების საწარმოთა პროცესებისა და ტექნოლოგიური მოწყობილობების არასრული ლაბორატორია, სამაცივრო ტექნიკისა და ტექნოლოგიის ლაბორატორია. სპეციალური ლიტერატურის წიგნადი ფონდი.   


დანართი 2

სწავლის შედეგების რუქა
	№
	კურსის დასახელება
	გასავითარებელი კომპეტენციები

	
	
	ცოდნა და გაცნობიერება
	ცოდნის პრაქტი​კაში გამოყენების უნარი
	დასკვნის უნარი
	კომუნიკაციის უნარი
	სწავლის უნარი
	ღირებულებები

	1,2,3
	უცხო ენა
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	4
	წრფივი ალგებრა და ანალიზური გეომეტრია
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	5
	მათემატიკური ანალიზი-1
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	6
	მათემატიკური ანალიზი-2
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	7
	ალბათობის თეორია და მათ. სტატისტიკა
	+
	+
	+
	+
	+
	

	8
	მექანიკის საწყისები
	+
	
	+
	
	+
	

	9
	ფიზიკა-1
	+
	+
	+
	
	+
	

	10
	ფიზიკა-2
	+
	+
	+
	
	+
	

	11
	ქიმია
	+
	+
	+
	
	+
	+

	12
	საინჟინრო გრაფიკა
	+
	+
	
	
	+
	

	13
	კომპიუტერული უნარ-ჩვევები 1
	+
	+
	+
	+
	+
	

	14
	კომპიუტერული უნარ-ჩვევები 2
	+
	+
	+
	+
	+
	

	15
	კომპიუტერული გრაფიკა
	+
	+
	
	
	+
	

	16
	MathCAD
	+
	
	+
	
	+
	

	17
	მიკრო და მაკროეკონომიკა  
	+
	+
	
	+
	
	

	18
	სამეწარმეო საქმიანობის საფუძვლები
	+
	+
	
	+
	+
	

	1*
	Mმარკეტინგის საფუძვლები  
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	2*
	პროექტის მენეჯმენტი  
	
	+
	+
	+
	
	

	3*
	ლოჯისტიკის საფუძვლები  
	+
	
	+
	
	+
	

	4*
	მეწარმეობა და პრობლემების გადაწყვეტა  
	+
	+
	+
	
	
	

	5**
	მათემატიკური მეთოდები და მოდელები მართვაში
	+
	+
	+
	
	+
	

	6**
	სპეციალური დანიშნულების მასალები და შენადნობები
	+
	+
	
	
	+
	+

	7**
	სერტიფიკაცია
	+
	+
	
	+
	+
	+

	8**
	საქართველოს ისტორია  
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	9**
	Fფილოსოფია  
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	10**
	საგანგებო სიტუაციები და სამოქალაქო თავდაცვა 
	+
	+
	
	+
	
	+

	11**
	პოლიტოლოგია
	    +
	+
	
	+
	
	+

	12**
	ეთიკა
	    +
	+
	
	
	
	+

	13***
	ეკოლოგია და სიცოცხლის უსაფრთხოება
	+
	+
	+
	+
	
	+

	14****
	დარგობრივი უცხო ენა  (ინგლისური)
	+
	+
	
	+
	
	

	19
	   დინამიკა
	+
	+
	
	
	+
	+

	20
	    მასალათა გამძლეობა
	+
	+
	+
	
	+
	

	21
	მანქანათა ნაწილები 
	+
	+
	
	
	+
	

	22
	ჰიდრომექანიკა, ჰიდრო და პნევმოამძრავები
	+
	+
	+
	
	
	

	23
	მასალათამცოდნეობა
	+
	+
	+
	
	
	

	24
	საკონსტრუქციო მასალების ტექნოლოგია
	+
	+
	
	
	+
	

	25
	ურთიერთშეცვლადობა და ტექნიკური გაზომვები 
	+
	+
	+
	+
	
	

	26
	თერმოდინამიკა და სითბოგადაცემა
	+
	+
	
	+
	
	

	27
	ელექტროტექნიკა და ელექტრონიკის საფუძვლები
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დანართი 3

 ინფორმაცია პროგრამის განხორციელებისათვის აუცილებელი მატერიალური რესურსების შესახებ

1. უნივერსიტეტის სამეცნიერო–ტექნიკური ბიბლიოთეკის მუდმივად განახლებადი წიგნადი ფონდი;

2. დეპარტამენტის სამეცნიერო ტექნიკური წიგნადი ფონდი;

3. წარმოების ინჟინერია და ტექნოლოგია სფეროში მომუშავე პროფესორ–მასწავლებელთა მიერ შექმნილი ძირითადი და დამხმარე მეთოდური მასალები სტუდენტებისათ​ვის;

4. საინჟინრო–ტექნიკური მიმართულების  კაბინეტ–ლაბორატორიები;

5. თანამედროვე ტექნიკით აღჭურვილი კომპიუტერული ცენტრები;

6. მულტიმედიური სწავლების თანამედროვე მეთოდების შესაბამისი ტექნიკით გაწყობილი სალექციო და პრაქტიკული მეცადინეობების აუდიტორიები; კურსების სალექციო, პრაქტიკული და ლაბორატორიული მეცადინეობების ელექტრონული ვერსიები, ზოგიერთი ლაბორატორიული მეცადინეობების ვიდეო გაკვეთილები.

7. ინტერნეტ–საიტების გაცნობის, მიმოხილვის და ანალიზის შესაძლებლობა ყველა დაინტერესებული სტუდენტისათვის;

8. ქუთაისის მოწინავე საწარმოების ტექნიკური ბაზები სტუდენტთა საწარმოო პრაქტიკის გასავლელად (საწარმოს და აწსუ–ს შორის გაფორმებული მემორანდუმის საფუძველზე);

          9. სწავ​ლის პე​რი​ოდ​ში სტუ​დენტს შე​უძ​ლია ისარ​გებ​ლოს: აწ​სუ-ს ცენ​ტრა​ლუ​რი, 

სა​ინ​ჟინ​რო ტექ​ნი​კუ​რი ფა​კულ​ტე​ტის ბიბ​ლი​ო​თე​კე​ბით;    სას​წავ​ლო კორ​პუს​ში 
არ​სე​ბუ​ლი კომ​პი​უ​ტე​რუ​ლი ცენ​ტრის მომ​სა​ხუ​რე​ბით, ისარ​გებ​ლოს ინ​ტერ​ნე-
ტით.

       10. პრაქ​ტი​კუ​ლი უნა​რე​ბის განსამტკიცებლად სტუ​დენ​ტებს შე​უძ​ლი​ათ მექანიკა-მანქანათმშენებლობის დეპარტამენტში  არ​სე​ბუ​ლ სტენ​დე​ბ​ზე და დანადგარებზე მუ​შაო​ბა.
· ოსცილოგრაფი ორსხივური დამახსოვრებით

· ოსცილოგრაფი შლეიფური

· ვოლტმეტრი ციფრული

· ვოლტმეტრი ცვლადი ძაბვისათვის 220 ვოლტამდე

· ვოლტმეტრი ცვლადი ძაბვისათვის 120 ვოლტამდე

· ვოლტმეტრი მუდმივი დენის 120 ვოლტამდე

· ამპერმეტრი მუდმივი დენის  1000 ა-ზე

· დენის ტრანსფორმატორი 2 ცალი

· გამზომი შუნტები 5 ცალი

· აგრეგატი ПСГ-500

· ძლური ტრანსფორმატორიТД-500
· სისალის მზომი 3 ცალი

· წნეხი ფურცლოვანი მასალის დატვირთვისათვის

· მიკროხეხის დასამზადებელი დანადგარი

· ლითონის ზედაპირის რკალური წრთობის დანადგარი

· ლითონების ელექტროწიდური შედურების დანადგარი

· ლითონების ელექტროწიდური გადადნობის დანადგარი

· რენდგენის სხივით კონტროლის დანადგარი

· მაგნიტური მეთოდით კონტროლის დანადგარი

· დენის გარდამქმნელი 1000 ა-ზე

· ღუმელი ლითონების წრთობისათვის
· ინდუქტიური გარდამქმნელები (გადამწოდები) საზომი სისტემები. გადამწოდების კლასიფიკაცია და ძირითადი მოთხოვნები

http://www.tenso-m.ru/pages/21?cat_id=12
http://kip-alan.ru/
http://www.promsytex.ru/
http://ukrenergy.com.ua/transformers.html
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%98%D0%B7%D0%BC%D0%B5%D1%80%D0%B8%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D0%BD%D1%8B%D0%B9_%D0%BF%D1%80%D0%B5%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B7%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C
http://www.ru.endress.com/eh/sc/europe/ru/ru/home.nsf/#products/transmitter
http://xxx-9999.ru/index.php?categoryID=95
http://www.analog.com/ru/analog-to-digital-converters/products/index.html
http://www.termoavtomatika.ru/
        11. საწარმოო მექანიკური პროცესების ლაბორატორიის დანადგარები:

· სახარატო ჩარხი ორი ცალი;

· საბურღი ჩარხი ორი ცალი:

· საფრეზი ჩარხი

· სახეხი ჩარხი
მულტიმედიური საშუალებები (ვიდეო მასალა): 

1. ვარიატორები;

2. გორვის ხრახნული მექანიზმები;

3. გადაცემათა სახეები;

4. წყვეტადი მოძრაობის მექანიზმები;

5. 1A62 ჩარხის კინემატიკური სქემა და მუშაობის პრინციპი;

6. საფრეზი ჩარხები;

7. სახარატო სამუშაოების მექანიზაცია;

8. სახეხი ჩარხები;

9. კბილდამამუშავებელი ჩარხები;

10. ზურგსახარატო  ჩარხები.
11. დამუშავება CNC ტიპის ჩარხებზე;  
12. სიჩქარეთა ყუთის მუშაობის პრინციპი;

13 სახარატო  ჩარხებისათვის ვაზნების კონსტრუქციები;

14. ჩარხის ჰიდროსისტემები;

15. ჰიდროტუმბოები;

16. ჰიდროცილინდრები;

17. ჰიდროგამანაწილებლები;

18. გორვის ხრახნული წყვილები;

19. გორვის საკისრების ტიპები;

20. სრიალის მიმმართველები.

       12. კვების მრეწველობის მანქანები და აპარატების ლაბორატორიის დანადგარები

· ხახუნის კოეფიციენტის განმსაზღვრელი ხელსაწყო (ტრიბომეტრი)

· პროდუქციის სიმკვრივის  განმსაზღვრელი ხელსაწყო

· შნეკური დოზატორი

· თხევადი პროდუქტების შემრევი მანქანა

· სითხის ჩამომსხმელი დანადგარი

· პურის საჭრელი მანქანა

· გასტრონომიული პოდუქტების საჭრელი მანქანა

· ხორცსაკეპი მანქანა

· ხრახნული ტუმბო

· საცერი

· ჩიხური მემბრანული ფილტრი

· გამდინარე მემბრანული ფილტრი

· რეფრაქტომეტრი

· პიკნომეტრი

· ლაბორატორიული ჭურჭელი

        13. მაცივრების და კონდიციონირების სასწავლო ლაბორატორიის მოწყობილობები:

· მაცივარაგენტის ბალონები

· მაცივარაგენტის სიმკვრივის განმსაზღვრელი ხელსაწყო

· მაცივარაგენტის ჩასატუმბ-ამოსატუმბი ხელსაწყო

· საოჯახო მაცივრის გამოსაცდელი სტენდი

· ჰერმეტული კომპრესორის კონსტრუქციის შესასწავლი სტენდი

· ნახევრადჰერმეტული კომპრესორის კონსტრუქციის შესასწავლი სტენდი

· ღია კომპრესორის კომპრესორის კონსტრუქციის შესასწავლი სტენდი

· კონდენსატორის შესასწავლი და გამოსაცდელი სტენდი

· საორთქლებლის შესასწავლი და გამოსაცდელი სტენდი

· თერმომარეგულირებელი ვენტილის შესასწავლი სტენდი

· აბსორბციული მაცივარი

· კონდიციონერი БК-2500
14. მაცივარაგენტების რეციკლირების ცენტრის ქუთაისის ფილიალის ბაზა.
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